DRUKARNIA

ZASADY
PRZYGOTOWANIA MATERIALOW
DO DRUKU

1. INFORMACJE OGOLNE

Dokument okresla wymagania techniczne przygotowania materiatow do druku dostarczanych do
drukarni LCL Drukarnia Sp. z 0. 0. (dalej zwang Drukarnig).

Drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy wynikajgce ze ztego przygotowania materiatow lub nie
zachowania odpowiedniej procedury opisanej tym dokumentem.

Drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci za zawartosc plikow.

2. DOSTARCZANIE MATERIALOW DO DRUKU

Drukarnia przyjmuje do druku materiaty wytgcznie w formie cyfrowe;.
Komplet materiatbw wymaganych do rozpoczecia procesu montazu elektronicznego i naswietlania form
drukowych stanowig:

1. Zamowienie Klienta.
2. Materiaty zrodtowe (pliki z elektronicznym zapisem stron w formacie PDF).

Elementy dotyczgce montazu i naswietlania form drukowych, ktére musza by¢ uwzglednione
w zamowieniu:

- format netto,

- ilos¢ stron,

- rodzaj zadrukowywanego podtoza,

- ilo$¢ kolorow,

- rodzaj oprawy

- naktad.

- termin dostarczenia i akceptacji materiatow,

- sposob dostarczenia materiatow zrodtowych (portal WebApproval, serwer FTP, inne).

- kontakty do osob odpowiedzialnych za dostarczenie materiatow oraz osob odpowiedzialnych za
tytut ze strony Klienta.

o0 o 1

Wersja 12122018



3. UKLAD GRAFICZNY STRONY
3.1. Elementy czcionek i elementy grafiki

Wszystkie elementy czcionek i grafiki nalezy umieszcza¢ min. 3 mm (zalecane 5mm) od krawedzi
formatu netto strony.

Cienkie linie (ponizej 1 pkt.) lub elementy grafiki (np. kratka) powinny by¢ wykonane w jednym kolorze.
Dotyczy to rowniez czcionek oraz obiektéw w kontrze (dla typowych fontéw 8 pkt. i mniej).

Minimalna dopuszczalna grubosc linii w jednym kolorze to 0,25 pkt., minimalna grubos¢ linii
wykonanych w wiecej niz jednym kolorze lub kontrze to 0,5 pki.

Minimalne pokrycie punktem rastrowym — 4%.

3.2. Spady

Minimalna wielko$¢ spadow dookota strony wynosi 3 mm (zalecane 5 mm) poza format obcigcia strony.
Na spadzie nie nalezy umieszczac¢ generowanych automatycznie w programach graficznych kostek
CMYK i Grayscale, znacznikéw cigcia, paserdw oraz opisow. Takie elementy powinny by¢ odsunigte
poza obszar spadu.

3.3. Znaczniki obciecia

Znaczniki obciecia nalezy umiesci¢ w odlegtosci od formatu netto stronicy dla oktadki i wnetrza:
minimum 3 mm. Znaczniki obciecia nie mogg nachodzi¢ na spad stronicy.

3.4. Tekst

Minimalny stopien pisma drukowanego jednym kolorem wynosi:
- dla fontéw jednoelementowych — 6 pkt,
- dla fontéw dwuelementowych — 7 pkt.

Minimalny stopien pisma drukowanego w dwdch i wiecej kolorach wynosi:
- dla fontéw jednoelementowych - 7 pkt
- dla fontéw dwuelementowych - 9 pkt

Dla tekstow w kontrze nalezy stosowac¢ jednoelementowy kréj pisma.
3.5. Ustawienia separacji obrazu

Separacje do przestrzeni CMYK nalezy dokonywac¢ z wykorzystaniem profilu ISO Coated v2 (ECI) dla
papierow powlekanych lub ISO Uncoated dla papieréw niepowlekanych.

Dla druku arkuszowego jako TIL (Total Ink Limit) przyjmujemy:
- papier powlekany: 330%
- papier niepowlekany: 300%

3.6. Rozdzielczos$¢ ilustraciji

Optymalna rozdzielczos¢ map bitowych uzywanych w publikacji to 300 dpi. Najmniejsza akceptowana
rozdzielczos¢ obrazow rastrowych: 200 dpi. Uwaga! Drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci za jakosc
reprodukciji obrazéw o zbyt niskiej rozdzielczosci.

3.7. Rozktaddwki i strony tgczone

W przypadku produkcji w oprawie klejonej przy projektowaniu stron oktadki (2 i 3) oraz pierwszej

i ostatniej strony bloku nalezy uwzgledni¢ efekt zaklejenia bocznego, ktére wynosi 5 mm. Oznacza to,
ze elementy przechodzace z jednej strony na drugg powinny by¢ tak umieszczone, aby po wykonaniu
oprawy otrzymano efekt jednolitego przejscia. Zastosowanie oprawy klejonej powoduje wystgpowanie

o0 o 2

Wersja 12122018



efektu mniejszego formatu netto strony spowodowanego niepetnym otwarciem produktu. Minimalna
odlegtosc tekstu i elementow graficznych od grzbietu w plikach przygotowywanych dla tego typu
produkcji wynosi 7 mm.

Drukarnia podczas wykonywania schematu impozycyjnego nie dokonuje korekty montazu stron
zawierajgcych elementy przechodzace.

3.8. Format zapisu plikow
Wszystkie prace dostarczane do drukarni powinny by¢ plikami PDF tylko w wersji kompozytowe;j.
3.9. Sposb6b generowania plikow

Kompozytowe PDF nalezy zapisa¢ zgodnie ze standardem minimum PDF 1.6 w przestrzeni barwne;j
CMYK dla druku czterokolorowego. Wszystkie obiekty graficzne na stronie w plikach kompozytowych
powinny by¢ zdefiniowane w przestrzeni barwnej CMYK.

W przypadku druku z kolorami dodatkowymi informacja ta powinna by¢ ujeta w zamowieniu.

3.10. Spos6b przetwarzania plikow

Podczas obrobki plikdw kompozytowych drukarnia odpowiada za nadruki (overprinty), wybrania
(knockouty) i zalewki (trapping) wg nastepujacych zasad:
a) obiekty 100% czarne zostajg nadrukowane na tto (overprint),
b) nadruk (overprint) we wszystkich obiektach w kolorze innym niz 100% czarnego jest wytaczany
(knockout),
c) trapping ustawiany jest podczas rastrowania pracy w drukarni (standard drukarni 0.08 mm).
Tworzenie plikow kompozytowych zawierajgcych ustawione zalewkowanie (trapping) jest niedozwolone.

Pozostate uwagi dotyczgace generowania plikow:

a) wszystkie fonty wykorzystywane w pracy powinny by¢ dotgczone do pliku PDF,

b) zaleca sie wtgczanie znacznikdw cigecia w zgodzie z punktami 3.2 i 3.3,

c) pliki powinny zawiera¢ trim box, ktérego wielkos¢ bedzie zgodna z formatem netto,

d) nazwa pliku powinna odpowiadac jego merytorycznej zawartosci i nie powinna zawierac polskich
liter oraz znakdéw specjalnych (typu: *, >\ /? itp), dopuszczalny jest jedynie podkresinik,

e) kazdy plik powinien zawiera¢ pojedyncze i kolejno utozone strony publikacji. Dopuszczalne jest
generowanie pliku po jednej lub wszystkich stron razem,

f) wszystkie pliki powinny by¢ generowane z tymi samymi wymiarami i takg samg orientacja.

3.11. Dostarczanie materiatéw cyfrowych

Materiaty w postaci cyfrowej nalezy przesytac¢ przy uzyciu portalu WebApproval korzystajac z narzedzi
w nim zawartych. Dane dostepowe (nazwa uzytkownika i hasto) sg udostepniane drogg e-mail po
podaniu osoby odpowiedzialnej za zlecenie ze strony klienta na adres ctp@Icldystrybucja.pl.

WebApproval

Portal WebApproval dostepny jest po adresem: https://portal.lcldystrybucija.pl/webapproval
za posrednictwem przegladarki internetowej (Mozilla Firefox — dla klientow pracujgcych w systemie
Windows, Safari — dla systemow Mac OS X).

Serwer FTP

Istnieje mozliwos¢ przestania materiatow cyfrowych na serwer FTP. Nalezy zgtosic to technologowi
w celu zatozenia indywidualnego konta klienta. Informacje o loginie i hasle do w/w konta przekazuje
Technolog Prowadzgcy w Drukarni. Po wgraniu materiatéw nalezy o tym poinformowa¢ dziat CTP na
adres ctp@Ilcldystrybucija.pl.
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Inne

W przypadku wystgpienia problemow z przekazaniem materiatow do druku, prosimy o kontakt z osobg
prowadzgcg dane zlecenie ze strony Drukarni.

Za termin dostarczenia materiatow cyfrowych uwaza sie czas dostarczenia kompletnych, nie
wymagajacych poprawy materiatow tgcznie z pisemng akceptacjg zrastrowanych plikow pogladowych.
Otrzymanie przez Drukarnie materiatéw do druku w przekroczonym terminie moze wptyna¢ na
opoznienie ekspedycji gotowego produktu, za co Drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci.

3.12. Nazewnictwo plikow

Pliki przestane do produkcji powinny by¢ nazwane w sposéb jednorodny i umozliwiajacy ich
identyfikacje w zakresie:

- nazwy publikaciji,

- numerow i kolejnosci stron zawartych w plikach.
Przyktad: gw_1_07_str 001-014, gw_1_07_str_015-024 itd.
Pliki do wymiany powinny posiada¢ na koricu oznaczenie wersji np. gw_1 07 _str 001-014_pop
Uwaga! Prosimy o jednoznaczne oznaczanie plikow zawierajgcych okfadki w sposdb pozwalajgcy
zidentyfikowac strone okftadki np.: gw_1 07 _okl I, gw_1 07 okl _IV.
Dostarczenie kolejnej wersji pliku wymaga pisemnego poinformowania i potwierdzenia pod adresem
e-mail: ctp@lcldystrybucja.pl
Przestrzeganie schematu nazewnictwa jest istotne, poniewaz nazwa plikow jest podstawg
przebiegajgcych automatycznie dalszych proceséw technologicznych.

4. RASTROWANIE PRAC

Rastrowanie prac i naswietlanie ptyt wykonywane jest wg nastepujacych parametrow:

- raster hybrydowy — Agfa Sublima

- liniatura od 150 Ipi do 210 Ipi — w zaleznosci od rodzaju papieru
- ksztatt rastra — eliptyczny

- rozdzielczos¢ naswietlania 2400 dpi

- katy rastra: C- 15°, M- 75° Y - 0°, K - 45°

Dostarczone do Drukarni materiaty nie spetniajgce powyzszej specyfikacji powodujg ograniczenie
odpowiedzialnosci Drukarni za produkt finalny. Efektem takiej sytuacji moze by¢ zmiana terminu i/lub
kosztow realizacji zlecenia.
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